
T-Support System
T-サポートシステム

熱変位補正システム 主軸状態監視システム

サーモニーⓇ

特許取得済

　お客様の「使用条件（加工条件）」と「環境 条件（工場
温度など）」により機械温度が変化 することによって、加
工寸法値は変化します 。 このような加工寸法値の変化
量を抑制するため に、機械各部の温度変化から熱変位
量を予測 し、CNC制御装置に補正値を与えるシステム 
です。

　機械の異常診断を行う方法として、従来 の 閾値を設
けた診断は、機械毎に閾値が異なる 場合が多く適用が
難しいとされていました。 そこで、新たな診断手法とし
て機械間で共通 な特徴量を用いた「機械間に共通な特
徴空 間」による主軸状態を監視し、安定した診断 結果
を得ることができるシステムです。

Takamaz Technology
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サーモニーⓇ適用有り
 

サーモニーⓇ適用有り・6µmの変化量
（60％の向上効果） 

 

主軸ユニット

 

収集データ

特徴空間
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特徴空間（試験結果の実例）

異物や傷の異常発生 潤滑の異常発生

初期のプロット群

赤丸：現在の状態を示す
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https://www.takamaz.co.jp

本 社・工 場

第 2・3 工 場
第 ４ 工 場
開発センター
関 東 支 店
大 阪 支 店
名 古 屋 支 店

〒924-8558

〒924-0004
〒924-0004
〒924-0838
〒360-0042
〒532-0004
〒460-0016

TEL（076）274-0123
TEL（076）274-1400
TEL（076）274-1407
TEL（076）274-1443
TEL（076）274-2515
TEL（076）274-1442
TEL（048）521-8771
TEL（06）6395-3252
TEL（052）332-6801

石川県白山市旭丘1-８
サービス受付専用ダイヤルイン
部品受付専用ダイヤルイン
石川県白山市旭丘2-18
石川県白山市旭丘1-7
石川県白山市八束穂3-3
埼玉県熊谷市本町2丁目48番地（熊谷第一生命ビル1F）
大阪府大阪市淀川区西宮原1-5-28（新大阪テラサキ第3ビル2F）
愛知県名古屋市中区橘2-1-12（橘AKビル2F）

浜 松 営 業 所
厚 木 営 業 所
東 北 営 業 所
北信越営業所（北陸）
北信越営業所（信越）
広 島 営 業 所
海 外 拠 点 ／

〒430-0929
〒243-0018
〒981-1217
〒924-8558
〒955-0092
〒732-0827

TEL（053）456-2530
TEL（046）240-9820
TEL（022）784-1882
TEL（076）274-1405
TEL（0256）36-5560
TEL（082）568-7885

静岡県浜松市中区中央3-15-1（EKビル6-D）
神奈川県厚木市中町３丁目９番地１５号（厚木ＩＦビル１０１号室）
宮城県名取市美田園5丁目4-1（アルモニーパル101号室）
石川県白山市旭丘1-8
新潟県三条市須頃2丁目13番地（パークハイツ須頃102号室）
広島県広島市南区稲荷町1番1号（ロイヤルタワー8F）

アメリカ（シカゴ）　 ドイツ（ヒルデン）　中国（杭州）　タイ（バンコク）　
インドネシア（タンブン ブカシ）　メキシコ（レオン）　ベトナム（ホーチミン）


