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入社9年目を迎え、現在は大阪支店のサービス担当として、関西から四国に
至るまでカバーしている。平日も夜はほぼ自炊をして栄養管理をし、休日は
オンラインゲームに没頭したり、後輩とゴルフをして過ごす27歳。

大阪支店 主任/サービス担当　鈴木 利基

社内のお気に入りの空間は、本社工場の組付け現場。入社間もなくして
配属され、�年間過ごした場所が仲間との楽しい記憶とともに甦る。

社内社内 Shanai 
Sanpo
Shanai 
Sanpo

大阪支店のお客様との関係は良好で、機械を修理する時間より、お客様
とお話をしている時間が長くなるのも関西らしさだと感じている。

お客様の現場までは平均してクルマで約�時間半。タリーズのブラックコー
ヒーを飲みながら仕事モードへ切り替えるのがいつものルーティーン。

旋盤用ハイドロチャックについて

掴む！締める！極める！ハイドロチャックで精度革命！

金沢弁で
しゃべるげん

MEX金沢����に出展
information

�月��日～��日の�日間で開催されたMEX金沢����に
今年も出展いたしました。
今回は展示テーマを「北陸の産業活性化計画　始動！」
として、あらゆる自動化ニーズに挑戦し、生産現場の
省エネに貢献する�～��インチの幅広いラインナップで出展しました。
MEX金沢����で初お披露目となった「XTL-�MYS」をはじめ、シャフト両端加工を�台で
行える、高い剛性と複合加工の機能を備えた「XYT-��」は現地で実演加工し、皆さまにその
性能をご体感いただけたことと思います。
TAKAMAZブースにお立ち寄りいただいた皆さま、誠にありがとうございました。

TOPIC1

TAKAMAZ公式マスコットキャラクター誕生！
このたび、当社に新たな仲間が誕生しました。その名も「たかま～る」！
この「たかま～る」は、社内公募によって集まった��作品もの中から選考を経て選ばれた
当社の公式キャラクターです。
「たかま～る」は、その愛らしいルックスの中に、当社の技術力と情熱をしっかり内包。
フォルムの丸みにはお客様に寄り添う柔らかさも兼ね備えています。
名前は、上昇イメージの「高まる」と、良い・丸く収めるの「〇」が由来となっており、
当社の製品を使って気持ちを高めてほしいという願いが込められています。
これから「たかま～る」は、みなさまのもとを飛び回り、時には
展示会でスマイルを振りまき、日本の、そして世界のモノづくり
を応援いたします。みなさまと我々の“絆”をつなぐ存在として、
どうぞご愛顧ください。
さあ、次はどこで「たかま～る」が
活躍するのか…
どうぞご期待ください！

TOPIC2

Pick up

マシニングセンタでは、工具交換が簡単でかつ高い把持精度と
把握力を確保できるホルダとして「ハイドロチャック」がよく使用
されています。高精度化と生産性の向上が要求される中、旋盤工
程においても油圧機構の「ハイドロチャック」の活用は充分期待
できます。今回は旋盤用に開発された「CNC旋盤用ハイドロ
チャック」をご紹介します。

ハイドロ機構とは
ハイドロ機構とは油圧の力で薄肉部のスリーブを外周から収縮
させ、挿入した工具を把握する機構です。操作はピストンを押し
込むネジを締め込むだけであり、作業性が良いことが特徴で
す。油圧による均等な圧力で工具を把握するため、誰でも簡単
に高精度・高把握力に工具を把握することが可能となります。
また、内部の油層が振動を減衰させ、加工時のビビり振動を
抑制する機能を果たします。この効果により従来のホルダに
比べ加工条件を上げることを可能とし、加工面品質の向上に
加え生産性の向上につなげることもできます。

旋盤用ハイドロチャックとは
マシニングセンタにおいては広く活用されているハイドロチャック
ですが、特殊ホルダの製作が必要などの理由で旋盤ではほと
んど活用されておりません。そこで開発された「ＣＮＣ旋盤用
ハイドロチャック」は、従来使用しているφ��、φ��のボーリング
ホルダへ取付可能にしました。また、独自の特徴としてボーリング
ホルダへの取付にも、油圧機構を使用しています。サイドロックで
の固定ではクリアランス分の芯ずれが発生しますが、ボーリング
ホルダへの取付と工具の把握の両方を油圧式にすることで、
ボーリングホルダの内径に対して、工具の芯ずれを抑制します。

ハイドロチャックを使用するメリット
ハイドロチャックは前述のような機構により、把握した工具は
中心に対して軸心をずらすことなくドリル加工時の穴曲がりの要因
を排除できます。高い把持精度・芯ずれ抑制・ビビり抑制は加工
品質の向上と工具寿命の向上に効果を発揮します。
操作性が良いため、機内での工具交換作業を容易にし、安定した
チャッキング精度と高い把握力が熟練度に関係なく確保できます。
また、ボーリング加工においては、ビビり抑制効果により従来に
比べ工具の突き出しを長くしても加工を成立させることが可能
となります。品質と生産性の向上にも繋がると考えられます。

L/D:�.��の仕上げ加工にて、Ra:�.���μmの加工を実現！

クーラントバイトスリーブ併用

ワーク材
使用工具
インサート
加工径

S45C
鋼 ∅12ボーリングバー
TPMT110304＊

∅15mm

L/D

判定

びびり音

Ra(μm)
Rz(μm)

3.75 4.75 5.755.54

0.972
5.634

0.905
5.096

1.048
6.608

1.306
8.247

7.956
42.690

なし なし なし なし
わずかにびびる あり

切り込み
切削送り
周速
クーラント

0.5mm
0.1mm/rev
200m/min
センタースルー（水溶性）

CNC旋盤用ハイドロチャック クーラントバイトスリーブ使用

L/D

判定

びびり音

Ra(μm)
Rz(μm)

3.75 4.75 5.755.54

なし あり

サイドロックホルダ

ボーリングバー突き出し量
加工結果

今回はCNC旋盤用ハイドロチャックについて
紹介しました。旋盤加工における品質、
生産性の追求に最適なアイテムとして、
ぜひご検討ください。

ボーリングバー突き出し量
加工結果

＊

1.007
6.100

10.888
66.995

T A K A M A Z  R Y U G I
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たかま～る

・高まる ⇒ 上昇イメージ

・〇 ⇒ 良い、丸く収める

TAKAMAZ製品を使って気持ちを高めて欲しいという願い

身長

タカマツ普通型コレット

４コ分ね～ん

体重

12角タレットと

一緒やよ

特技

空飛べれん♪

好きな色

タカマツオレンジ

苦手なコト

泳ぐのは

だちゃかん

チャームポイント

気分で頭の表示灯の

色が変わるげ～ん

好きなもの

みんなのえがおが

大好きねんちゃ

名前の由来

●油圧による工具把握システム

【お問合せ先】
業務部 営業技術課 ���-���-����

把握時の芯ずれを抑制！

サイドロック ハイドロ

高松流技 Vol.�～��はこちら!!

●CNC旋盤用ハイドロチャック　ST・M-PHC


