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魅惑のピールアートが創り出す、
幻想的な空間に心奪われる時間。

金沢の中心地を流れる犀川の畔で、果物や野菜の皮（ピール）を素材にして、

「クラフトアート」を創作&展示するアトリエHIMITO（光水土）。

小さなギャラリーは知る人ぞ知る

とっておきのアートスポットとして注目を集めています。

北陸ものづくりの旅
CRAFT CONSCIOUS

　今回ご案内するのは金沢の新竪町商店街とその界隈にあるアートスポットです。

新竪町商店街は、一歩足を踏み入れた途端、まるで昭和にタイムスリップした

かのように時がゆったり、のんびり流れています。そこに店舗を構えるショップ

の一つがオーダージュエリーと生活道具を製作・販売する「KiKU」。彫金師として

も活躍するオーナーの竹俣勇壱さんは、全国誌で紹介されたり、有名人たちも

ファンに持つ作家のひとりです。アトリエを併設したり、個性的な品物が並ぶスト

リートは、新たな感性を刺激してくれます。

　商店街からわずかの距離、犀川の流れを感じる方へと歩を進めると、住宅街に

佇むアトリエHIMITOがあります。オレンジやタマネギといった果物や野菜の皮を

素材にして、美しいアート作品を生み出しているアートスポットです。ギャラリーと

なる室内には、一万本を優に超えるというタンポポの綿毛。実や種といった”命”を

守り育むピールアートと”命の循環”を表現したタンポポの綿毛、その調和した

空間そのものがアート作品となっています。「ピールアート」の第一人者である

オーナーが営むこのギャラリーでは、ピールアートのランタン作りも体験できます。

アトリエHIMITO（光水土）
たんぽぽなどのドライフラワーや果物の皮を
使ったアートを展示するギャラリー。オレンジ
の皮を使ってランタンづくりをするピール
アート体験も可能。

KiKU
大正時代の町家を改修したアトリエ＆ショップ
で、オリジナルジュエリーを中心に、カトラリー
やお茶道具などの生活道具を手作業で製作
し、販売している。

新竪町商店街
金沢の中心地に位置し、レトロかつ粋な雰囲
気が魅力的な商店街。店主選りすぐりの商品
と出会える個性溢れるショップを巡り歩く楽し
さは秀逸。

Pessoa Coffee Roasters
雰囲気のある古民家をリノベした小さな
コーヒースタンド。浅煎りから深煎りまで、
個性豊かなコーヒーを提供する。

KiKUKiKU
アトリエHIMITO

（光水土）
アトリエHIMITO

（光水土）
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新年号特別企画  TOP INTERVIEW

まずは����年��月��日～��日に開催
されたメカトロテックジャパン����を
振り返って、どのような感想を抱かれ
ましたか？

　とてもたくさんのお客様にお越しい
ただいたメカトロテックジャパン����
は、これまで以上に製品のコンセプトを
明確にして展示をしたこともあり、お客様
にも商社の方々にも非常に評判が良く、
具体的なお話も多数いただき、本当に
良い展示会だったと評価しています。
メカトロテックジャパンは広く来場者
を招き入れる国際展示会とは異なり、
名古屋市で開催される、中京地区の
お客様を中心とした展示会です。それ
こそがまさに今のTAKAMAZに必要と
するものであり、こうした地域に密着した
展示会を求める意識が年々高まっている
ように思います。

展示会もよりリアルなコミュニケーション
の場になることが求められているの
でしょうか？

　傾向としてはそうだと思います。将来

の夢を語るというよりは、具体的で現実
的な成果につながる展示会を期待する
のが今のニーズですね。かつては�年に
�度の国際展示会で工作機械の新しい
トレンドを感じることができましたが、
最近は目新しさが薄れ、大手工作機械
メーカもプライベートショーに力を注いで
いるように見えます。一方で今回のよう
な地域の展示会へは、多くのお客様が
目の前の課題を抱えて足を運び、それに
対して私たちも省人化や省力化、工程
集約、複合加工といった具体的なテーマ
でお客様とコミュニケーションする場と
なっています。発表する製品も、お客様
の具体的な課題を解決する方向で着実
に展開できていることでご評価をいた
だけていると思っています。

市場のさまざまな場面でこれまでと異なる
変化が生まれているということですね。
そんな変化の激しい市場環境にあって、
４月にはTAKAMAZの中期経営計画が
発表されています。

　実は今回の３ヶ年経営計画は、これ
までとは異なるやり方で策定に取り組み

ました。私たちが『やれていること』
『やれていないこと』『得意なこと』『苦
手なこと』を分析し、足りないところを
補い、長所を伸ばすという方法で立案
を行いました。そのため、数字目標だけ
ではなく、具体的にやらなければいけな
いことやそのために何をするのかまで
を盛り込みました。今までとは違うこの
新しいやり方で、３ヶ年をかけて成果を
出したいと思っています。

経営計画の作り方を変えていった背景
には何があったのでしょう？

　いま私たちの置かれている状況を考え
た時、ここから変えていかなければならな
いと考えました。外部の意見にも耳を傾
け、いろいろと考え方も膨らませながら、
これまでとは異なるアプローチができた
と納得しています。発表からはまだ短い期
間ですが、今までの数字を中心にしたとこ
ろの目標とは違って、社内の浸透度合い
や中身に対する理解度は増しているよう
に思います。今まで以上に大変な部分も
ありますが、これを達成すればまた良い
方向へ変わっていけると確信しています。

「変わる」というフレーズを繰り返しお
使いになられています。「変わる」こと
が、いまのTAKAMAZに必要なことだと
お考えでしょうか？

　やはり、世の中全体が大きく変わろう
としている時に、私たちだけが変わらな
いというわけにはいきません。置かれた
状況を見ても変わる必要性を突き付け
られています。まず短期的なところで
は、受注を獲得して売上を上げていく
ことにフォーカスしてやりきるしかあり
ません。市場に新しい製品や取組みを
提示して、またさらにお客様から課題を
頂戴する。シンプルに、それこそがいま
一番やるべきことと考えます。何が売れ
るかは、マーケットやお客様に聞くしか
ありません。お客様は非常に厳しい環境
で仕事をされています。その中でも私
たちの製品を選んでいただくために
は、私たちがお客様の今あるお困りごと
や現場のニーズにマッチしたモノを提供
できて、ようやく選んでいただける。気持ち
だけではなく、技術的なことや具体的
なソリューションを提供するという意味
でお客様に寄り添いながら活動していき

たいと思っています。

さらにこの業界についても変化が必要
だとお感じになられていますか？

　工作機械メーカは、各社それぞれに
色々な形で独自色を出されています。
工作機械は時代が進むとともに、加工
以外にも省力化や自動化、さらには環境
性能など多種多様な要素が求められる
ようになりました。それをすべてのメーカ
がすべての専門性を高めていくことに
どれほどの合理性があるのかは疑問
です。多種多様なニーズの中で、私たち
の得意分野はこれで、強みはこれです、
この分野は私たちがやりますというよう
に、業界内にもお客様にもお互いに差別
化をしながらシェアできれば違う未来
があるのだろうと想像します。メーカ
同士が競合しあっていく構造は、これから
の世の中の状況に照らしたら違うのかな
とも感じます。昔を振り返ると、お客様
も似たような製品を作り、メーカも似た
ような製品を作って競争をしていました。
この先の未来は、各社がそれぞれに独
自の専門性を発揮して色を出しなが

ら、それぞれのニーズに合致するお客
様と関係を築いていく。お客様のより
詳細な個別ニーズに対して、各社がそ
れぞれの独自技術で多様な機械を作り
ながらマッチングをしていくような業界
の構造にしていくべきだと考えています。
これまではとかく競争、競争でやって
きましたが、業界全体が多様性を持って、
互いの技術や強みを尊重し合って差別化
を図り、競争ではないところに辿り着け
ばいいなと思いますね。

　「変化」をキーワードに語られた����年
最初のトップインタビュー。目の前の課題
に対する厳しい姿勢を示しながら、最後
には業界が目指すべき未来図も語られ
た時間となりました。ポジティブにより
良く変化していくこれからのTAKAMAZに
どうぞご期待ください。
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第�次トランプ政権が世界の自動車業界に大変革を迫るなど、自動車業界の先を読み解く
難しさが高まる中、TAKAMAZはどんな未来図を描いているのか、弊社の社長に尋ねました。
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TAKAMAZの経営理念 ミッション・ビジョン・バリュー

MISSION STATEMENTMISSION STATEMENTMISSION STATEMENT

「自動化技術×複合加工技術」で
お客様のモノづくりを支え続ける

グローバル・ソリューション・カンパニーへ！



最 大 加 工 長

最 大 棒 材 径

チ ャ ッ ク サ イ ズ

主 軸 最 高 回 転 速 度

刃 物 台 形 状

角 バ イ ト

ボーリングホルダ内径

最 大 移 動 量

早 送 り 速 度

主 軸 モ ー タ

送 り モ ー タ

切 削 油 モ ー タ

油 圧 モ ー タ

幅 × 奥 行 き × 高 さ

本 体 総 質 量

制 御 装 置

300※1

φ42

―（コレット、6、8）※2

4,500

8角

□25

φ32

テール無　X:175　Z:330　テール有　X:160　Z:330

X:24　Z:24

AC 7.5/5.5

X:1.2　Z:2.2

AC 0.4

AC 0.75

テール無　1,810×1,690×1,500
テール有　1,945×1,690×1,500

2,200（テール有 2,400）

TAKAMAZ ＆ MITSUBISHI

単 位項 目

CNC1スピンドル1タレット精密旋盤

■機械仕様

AT-1

4

　����年は��月��～��日、タイ・バン
コクで開 催された東 南アジア最 大 級
の製造業関連展示会「METALEX（The 
International Machine Tools and 
Metalworking Technology Exhibition）」
で、アジア市場に向けて新製品AT-�が発
表されました。アジアを強く意識された
製品の特徴やそこに込められた想いを聞
くため、３人の開発担当者にインタビュー
を行いました。

AT-�とはどのような製品なのか、わかり
やすく教えてください。

【新元】
　AT-�は東南アジア向け
C N C 精 密 旋 盤 の G S L
シリーズをベースに、
仕様も能力も絞り込んで、
ランニングコストの低減に注力した機種
になります。GSLシリーズにはチャックサ
イズが�インチのGSL-��Hと�インチの
GSL-��PLUSがあって、その�機種それ
ぞれの特徴を�つの機械に取り込んで

作られています。加工の目的が異なる
�機種だったことから、商社さんなどは
在庫としてある程度の台数を持つ必要の
あったものが半分で抑えられるように
なります。

【園原】
　 東 南 ア ジ ア の 市 場
ニ ー ズ に 合 うように
マーケティングはしっ
かりと行いました。
操作性や作業性など十分に反映できた
と思います。

日本とアジアとのニーズの違いはどんな
ところにあるのでしょう？

【新元】
　東南アジアでは多くの工場で女性が機
械を使われているとの情報から、GSL-��、
GSL-��Hは実際に使われる東南アジアの
女性オペレータが使いやすくなるように
と、女 性 の 開 発 担 当 者 が 当 社 の 女 性
従業員と一体となって手掛けた機種で、

GSL-��PLUSもその点を継承しています。
　AT-�も操作盤高さや主軸寄り付き、
シンプル構造など、この思想を継承し、
東南アジアの女性オペレータにも扱いや
すいようにという思いで開発しました。

【園原】
　主軸の寄り付きが近いことは、段替え
時のアクセスが良くなることに加え、機械
をコンパクトに収められた要因でもあり
ますね。他にも、切粉流しの増設によっ
て、機械清掃時の作業者負担低減へも
繋げられるのではないかと考えていま
す。こういう部分も機械特徴のひとつで
もあると思います。

他にはどのようなメリットが挙げられ
ますか？

【園原】
　例えばお客様の現場でワークが変更
になった際、バリバリ削りたい時と精度
良く削りたい時では機械そのものを変え
る必要がありましたが、AT-�はどちらの

加工もまかなえるのは大きなメリットに
なると思います。
【新元】

　作業者的にも�台でまかなえることは
操作手順や練度を考えると十分にメリット
があると思います。 加えて、保全部品の
管理や調達の手間を考えるとメリット
だと言えるのではないでしょうか。

【園原】
　ベッドをはじめ、多くのユニットでは
剛性を確保しつつ軽量化をはかるほか、
加工する部分もできるだけ少なくする
設計をしました。
　これにより材料費高騰の影響をでき
るだけ削減することができていますし、
生産リードタイム減少にも繋げられた
のかなと思います。
　さらに機械仕様も若干変更することで、
品質評価試験では従来機比(GSL-��PLUS
比)で��%も消費電力量を削減できる
ことを確認しており、具体的なランニング
コスト削減に貢献できる機種になった
と思います。
　ほかにも、これまでのGSLシリーズで
頂いた、お客様や営業員の意見や要望
を活用し、機械のメンテナンスカバーを
外すことでこれまで以上に広いメンテナ
ンススペースを確保できるようにしました。

　メンテナンス時の作業者負担削減や
工数削減はもちろんですが、熟練の作業
者だけでなく、経験が浅い作業者でも扱
いやすい機械になっていると思います。
　以前の機種よりターゲットとしている
東 南アジアの女 性 オペレータだ けで
なく、多くの方が扱いやすい機械となる
ように気を付けました。

【新元】
　今後の新機種でも機械の加工性能や
スペックだけでなく、扱いやすさやメン
テナンスのしやすさなど、+αとなる付加
価値も力を入れていきたいですね。

機械の方はいろいろと話がでましたが、
制御的にはいかがですか？

【長田】
　今回の機械では、��イン
チの大型タッチパネルを
採 用しました 。従 来 は
�.�インチでしたので視
認性と操作性が大幅に向
上しています。操作キーはタッチパネル内
にソフトウェアキーボードを配置し、フ
リック操作やスワイプ操作などスマホラ
イクな感覚で操作可能です。
　画面設計では「どうすれ ば見やすく

なるか」を考えながら、��インチに合わ
せたUIデザインの再構築を行いました。
この部分は制御設計として特に苦労した
点ですね。
　さらに、今回のモデルではメンテナンス
フリー化を進 めるために、三菱製バッ
テリレスモータを採用しました。
　 従 来 はサーボモータの原 点 位 置を
保持するためバッテリが必要でしたが、
これが不要になり長期休暇後に「機械
が位置を忘れる」といったトラブルの心配
がなくなります。
　省エネ機能では最近の機種から採用
しているTエコサポートという省エネ
機能を搭載しております。段替え時の
電力量削減をサポートできるアイドル
ストップ機能や、消費電力量の見える化
が可能となる消費電力モニタもあり、
コストパフォーマンスの優 れた機械で
あっても省エネに関しては一切妥協して
いません。

　操作性、メンテナンス性、省エネ性能、
すべてにおいて進化したAT-�。設計者の
強い思い入れを感じられたTAKAMAZの
新製品です。今後アジア各地で活躍する
AT-�にぜひご注目ください。

ものづくりINTERVIEW
こ の 人 に 聴 い て み た

5

    

CNC�スピンドル�タレット精密旋盤

AT-�に込められたアジア市場への強い想い。

※1　高松機械製コレットチャック取付時（TSC-F43-A5、TSC-D43型）仕様によって異なります。
※2　チャック非搭載、部品注文対応。

NEWAT-1

アジア【ASIA】から世界【ALL】へ。
刃物台形状【TURRET】。
唯一無二【One&Only】・・・�
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ユーザの現場を訪ねる
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広島シンター株式会社 様

　金属粉末を成型して焼結し、金属製品
を造る製 法である「 粉 末 冶 金 」。焼 結
メーカである広島シンター株式会社は、

「どこにも負けない焼結品を製造しよう」
をスローガンに、「出来ない」ではなく

「どうすれば出来るか」を考えて、何事も
前向き取り組み、創意工夫を凝らして
モノづくりを実現する会社です。
 
まずは、����年に設立されてから今に至る
までの御社の歴史からお聞かせください。

【河迫社長】　私自身は、MAZDAでエン
ジンの試作に携わっていましたが、����
年から父親の後を継いで社長に就任して
います。就任当初は従業員も��人程度
で、売上は１億円に届くか届かないか。
生産のトラブルや品質のトラブルなど、
色々な問題を抱えていました。なんとか
それらを解決するのに約�年を要しまし
た。私はエンジニア系の人間ですから、
うちの会社は技術でやっていこうという
コンセプトで市場にアピールして仕事を
したかったのですが、当時の弊社の状況で
は、自動車部品はまだ満足できる数量を
納めることができなかったため、納品数の

比較的少ない産業機械用のエンジンに目
を向けました。具体的にはクボタさんや
ヤンマーさんといった会社です。それも
たまたまクボタさんのエンジン開発に携
わっている方と本当に良い出会いがあり
まして、その方からいろいろと案件をい
ただけるようになり、今に至るまで��
年以上、ずっとお仕事をさせていただ
いています。そうした経験を経て、ようやく
弊社でも自動車部品を扱えるレベルに
至ったと思います。創業から��年、現在
は従業員も��名を超えるまでになりま
した。

ここまで成長を遂げられた原動力や御社
ならでは強みは何だったのでしょう？
【河迫社長】　焼結メーカは現在国内で
��社程度しかなく、競争という意味では
少ないと言えますが、業界そのものが
ニッチで大手中心です。その中で弊社が
強みを示していくべきところは技術力。
他ではできないモノを手がけることです。
今から��年前になりますが、やはりクボタ
さんの案件で、焼結では作りづらいと
された『はすばギア』※の量産に成功した

という実績が成長の�つの契機となって
います。実はこれも大手であれば製作
可能なものですが、専用の設備投資が
必要です。それを弊社は汎用の粉末の
プレスでやりますから、これは国内では
弊社だけだと思います。汎用の機械で
できるとなれば製品のコストダウンにも
なって、お客様にもそのメリットが還元
されるわけです。
　もう一つ大きかったのが、シマノさんの
マウンテンバイクを中心とするディスク
ブレーキの開発を一緒に取り組ませて
いただいたことです。この焼結部品は
弊社が���%担い、いまではそれがロード
バイクにも展開されています。
　こうした他ではやっていない実績が弊
社の技術力の高さをアピールし、強みと
なって会社が伸びる結果につながったと
思っています。私が常日頃から社員に
言っていることは、技術的なことや納期の
ことなど、非常に難しいと思えることもで
きないと言ってはいけない。どうやったら
できるかそれを考えようと伝えています。
　また、加工も内製化しようと積極的に
投資を行い、経験を積んできました。今で
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は同等の規模で、焼結をしながらこれだけ
の加工も手がける会社はないと自負して
いますし、そのように評価いただく声も聞
くようになりました。
※『はすばギア』…軸に対して歯すじがねじ

れ、螺旋状になっているギア

焼結業界で技術力の優位性を築かれて
いる御社ですが、今後のビジョンはどの
ように描かれていらっしゃいますか？
【河迫社長】　業界では会社をやめたり、
海外進出をしたりと動きがある中で、��
年後の我が社のビジョンを考えますと、
あくまでも夢の話ですが、���億円企業に
したいという想いがあります。���億という
数字に根拠は何もありません。ただ、��
年間で���億円にしようと想定すると売上
は倍々ゲームで増やす必要があります。
例えば来期の目標設定も、今期��億だった
ものを��億にしましょうと考えるのが普通
ですが、その際の行動計画は、��億を
目指すための内容と��億を目指すため
の内容では全く異なります。私は社員の
考え方をそういう方向に変えたいと思って
います。結果が���億にならなくても構い

ません。そういう取り組みをしていくことが
大事だと考えています。

本企画では、現場の想いやこだわりをお尋
ねしています。モノづくりで大切にされている
考え方などについてお聞かせください。
【河迫社長】　モノづくりは�人ではできな
いというのが、私のポリシーの中にあって、
やはりチームワークがとても大事だと思っ
ています。野球も、�番バッターを�人揃えて
も絶対勝てないのと同じです。コロナ禍で、
職場以外でのコミュニケーションが取り難
かったことが、改めてコミュニケーションの
大切さを実感する機会にもなりました。

最後に、機械加工においてTAKAMAZの
機械をご導入いただいていますが、その
きっかけや経緯についてお聞かせください。
【河迫社長】　TAKAMAZさんとの関係
は、タイのエンジン部品を手がける際に
�台のCNC旋盤『TOP-TURNⅡ』を導入した
ことが始まりです。約�年前になります
ね。『TOP-TURNⅡ』を選んだ理由は、
そのエンジン部品の生産台数にピッタリ
だったことに加えて、切削・研削・ブラシ

がけの全部が�台でまかなえることです。
今、そのタイの工場は年間��万台ぐらい
エンジンを作っていますが、ほぼすべて
に弊社の部品を搭載していただいていま
す。『TOP-TURNⅡ』を�台導入した後、そ
の�年後にさらに�台を追加導入しまし
た。それ以降、CNC旋盤はTAKAMAZさん
ばかり使用しています。おまけに弊社の
加工工場の責任者は、以前、TAKAMAZさん
でサービス業務を担当していた、課長の上
迫が担ってくれています。それがまた上手
く連携もできて、随分助かっています。
会社は違えど、これもチームワークだと
思います。TAKAMAZさんにはさまざまな
ことを手伝っていただいています。社員
の方の人柄、対応の速さ、すべてにおい
て評価させていただいています。

　MAZDAのエンジンに携 わるエンジ
ニアでもあった河迫社長のお話は、理路
整然とコトバを重ねて実に面白く、会社
のヒストリーやビジョン、哲学など、興味
深いお話がまだまだ語られた１時間ほど
のインタビューとなりました。改めて御礼
申し上げます。

「どうやったらできるか」を考えて、モノづくりを楽しもう。

�����������������������
広島県広島市安佐北区安佐町久地258
TEL.（082）810-3113　FAX（082）837-3993

代表者／河迫重孝
資本金／3,700万円
従業員数／74名（令和7年4月末）
設立／1979年10月1日
事業内容／焼結機械部品（鉄・銅・SUS系）の製造販売

【広島シンター株式会社】
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北陸ものづくりの旅

魅惑のピールアートが創り出す、
幻想的な空間に心奪われる時間。

WORK & SOUL

広島シンター株式会社様

 TOP INTERVIEW

「変化」をキーワードに歩を進める
TAKAMAZの新たな未来図
ものづくり　INTERVIEW
CNC�スピンドル�タレット精密旋盤

AT-�に込められた
アジア市場への強い想い。

『犀星のみち』沿いの住宅街の一角で、
タンポポなどのドライフラワーや果物の
皮を使ったピールアートを展示する小さな
ギャラリー。

［表紙photo］ロケーション／
アトリエHIMITO（光水土）

［モデル］福井 聖菜 高松機械工業広報誌 2026年冬号
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魅惑のピールアートが創り出す、
幻想的な空間に心奪われる時間。

金沢の中心地を流れる犀川の畔で、果物や野菜の皮（ピール）を素材にして、

「クラフトアート」を創作&展示するアトリエHIMITO（光水土）。

小さなギャラリーは知る人ぞ知る

とっておきのアートスポットとして注目を集めています。

北陸ものづくりの旅
CRAFT CONSCIOUS

　今回ご案内するのは金沢の新竪町商店街とその界隈にあるアートスポットです。

新竪町商店街は、一歩足を踏み入れた途端、まるで昭和にタイムスリップした

かのように時がゆったり、のんびり流れています。そこに店舗を構えるショップ

の一つがオーダージュエリーと生活道具を製作・販売する「KiKU」。彫金師として

も活躍するオーナーの竹俣勇壱さんは、全国誌で紹介されたり、有名人たちも

ファンに持つ作家のひとりです。アトリエを併設したり、個性的な品物が並ぶスト

リートは、新たな感性を刺激してくれます。

　商店街からわずかの距離、犀川の流れを感じる方へと歩を進めると、住宅街に

佇むアトリエHIMITOがあります。オレンジやタマネギといった果物や野菜の皮を

素材にして、美しいアート作品を生み出しているアートスポットです。ギャラリーと

なる室内には、一万本を優に超えるというタンポポの綿毛。実や種といった”命”を

守り育むピールアートと”命の循環”を表現したタンポポの綿毛、その調和した

空間そのものがアート作品となっています。「ピールアート」の第一人者である

オーナーが営むこのギャラリーでは、ピールアートのランタン作りも体験できます。

アトリエHIMITO（光水土）
たんぽぽなどのドライフラワーや果物の皮を
使ったアートを展示するギャラリー。オレンジ
の皮を使ってランタンづくりをするピール
アート体験も可能。

KiKU
大正時代の町家を改修したアトリエ＆ショップ
で、オリジナルジュエリーを中心に、カトラリー
やお茶道具などの生活道具を手作業で製作
し、販売している。

新竪町商店街
金沢の中心地に位置し、レトロかつ粋な雰囲
気が魅力的な商店街。店主選りすぐりの商品
と出会える個性溢れるショップを巡り歩く楽し
さは秀逸。

Pessoa Coffee Roasters
雰囲気のある古民家をリノベした小さな
コーヒースタンド。浅煎りから深煎りまで、
個性豊かなコーヒーを提供する。

KiKUKiKU
アトリエHIMITO

（光水土）
アトリエHIMITO

（光水土）

〒９２４-８５５８  石川県白山市旭丘１-８
　　　　　　サービス受付専用ダイヤルイン
　　　　　　部品受付専用ダイヤルイン
〒９２４-０００４  石川県白山市旭丘４-１3
〒９２４-０００４  石川県白山市旭丘２-１８
〒９２４-０００４  石川県白山市旭丘２-１８
〒９２４-０８３８  石川県白山市八束穂３-３
〒３６０-００４２  埼玉県熊谷市本町２丁目４８番地（ユニバース熊谷ビル１Ｆ）
〒５３２-０００４  大阪府大阪市淀川区西宮原１-５-２８（新大阪テラサキ第３ビル２F）
〒４６０-００１６  愛知県名古屋市中区橘２-１-１２（橘AKビル２F）
〒４３０-０９２９  静岡県浜松市中央区中央３-１５-１（EKビル６-D）
〒２４３-００１８  神奈川県厚木市中町３丁目９番地１５号（厚木JCビル１０１号室）
〒９８１-１２１７  宮城県名取市美田園５丁目４-１（アルモニーパル１０１号室）
〒９２４-０００４  石川県白山市旭丘４-１3
〒９５５-００９２  新潟県三条市須頃２丁目１３番地（パークハイツ須頃1階１０２号室）
〒７３２-０８２７  広島県広島市南区稲荷町1番1号（ロイヤルタワー８F）
アメリカ（シカゴ）　ドイツ（ヒルデン）　中国（杭州）　タイ（バンコク）　インドネシア（タンブン ブカシ）　メキシコ（レオン）　ベトナム（ホーチミン）

https://www.takamaz.co.jp

※このニュースに対するご要望・お問い合わせは編集委員会まで　TEL（076）274-1408  FAX（076）274-8530

詳しい情報はこちらから ▶

 　 　
　                     

本 社 ・工 場

あ さ ひ 工 場
第 ２ 工 場
第 ３ 工 場
開 発センター
関 東 支 店
大 阪 支 店
名 古 屋 支 店
浜 松 営 業 所
厚 木 営 業 所
東 北 営 業 所
北信越営業所（北陸）
北信越営業所（信越）
広 島 営 業 所
海 外 拠 点 ／

TEL（076）207-6155
TEL（076）274-1400
TEL（076）274-1407
TEL（076）274-0123
TEL（076）274-1443
TEL（076）274-1448
TEL（076）274-1442
TEL（048）521-8771
TEL（06）6395-3252
TEL（052）332-6801
TEL（053）456-2530
TEL（046）240-9820
TEL（022）784-1882
TEL（076）274-1405
TEL（0256）36-5560
TEL（082）568-7885

FAX（076）274-1418
FAX（076）274-1454
FAX（076）274-1454
FAX（076）274-8530
FAX（076）274-3170
FAX（076）274-1446
FAX（076）274-1345
FAX（048）520-2189
FAX（06）6398-2430
FAX（052）332-6303
FAX（053）456-2531
FAX（046）240-9424
FAX（022）784-1883
FAX（076）274-8530
FAX（0256）36-5567
FAX（082）568-7886
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